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POZNAMKY:

— VELKE PLOSNE DILY KANALU MOZNO SVARIT Z VICE DILU DLE TECHNOLOGIE A
MOZNOSTI VYROBY ZA PREDPOKLADU SPRAVNE NASLEDNE KOMPLETACE

— TYP DILENSKYCH A MONTAZNICH SVARU MOZNO URCIT DLE TECHNOLOGIE VYROBY
— DLE TRANSPORTNICH MQZNOSTI VYROBCE LZE NAHRADIT MONTAZNI SVARY

Meédium koufovod: —Spaliny

Provozni teplota @ +
Tlak: —=1,34kPa
Médium LUVO:
Provozni teplota @ +
Tlak: 1-2kPa

UPRAVA SVAROVACICH HRAN DLE CSN EN I1SO 9692

150C + +1607C

—\zduch

120C + +1507C

/NACENI SVARU DLE CSN EN 22553

SVARY DLE CSN EN 5817, STUPEN JAKOSTI

SVARY PROVEST PLYNOTESNE

MONTAZNI PRIRUBY PRIVARIT AZ PO USTAVENI S PROTIPRIRUBOU

NAVAZUJICIHO DILU

DILENSKYM

DELKY JEDNOTLIVYCH DILU JSOU KRESLENY BEZ MONTAZNIHO PRIDAVKU
MONTAZNI PRIDAVEK OZNACEN MP V TEXTU KOT
PROVEST KONTROLNI DILENSKE SLICOVANI JEDNOTLIVYCH POZIC TRASY POTRUBI

JEDNOTLIVE DILY A TRASU POTRUBI UPRAVIT DLE SITUACE NA MONTAZ (v
NAVAZNOSTI NA STAVAJICI OK, STAVAJICI TECHNOLOGI APOD.)

UMISTENI OVLADACICH PRVKU KLAPEK URCIT NA MONTAZI DLE POLOHY

OBSLUZNYCH PLOSIN

— PRESNE UMISTENI MERENI DLE POZADAVKU MaR

— VSECHNY CASTI POTRUBI JSOU VZAJEMNE PROPQJENY PREKLENOVACIM

— POTRUBI OPATRIT OCHRANNYM NATEREM DLE SPECIFIKACE
— TLOUSTKA IZOLACE = 120mm PO CELE DELCE POTRUBI

VODICEM

"C"— ROZSAH 100%

1
o Lo o ° °

==
4100

J

POL. 1,4,7,10 VYROBIT V PROVEDENI

IXLEVY A 1xPRAVY
VE SPOJICH POUZIT TESNICI PASEK TEMAC ISOTEM 10 — 6xBmm

Kourovod Dalkia Prerov
Pozice Nazev vykres kus( 1ks (kg) |celkem (kg)
1 Vysypka 1300-01 2 1550 3100
2 Viko 500x500 1300-02 2 26 52
3 Propojeni vysypek 1300-03 1 210 210
4 Prechodovy dil 1300-04 2 871 1742
5 Koleno 1300-05 2 819 1638
6 Domérek svisly 1300-06 2 485 970
7 "S" dil 1300-07 2 956 1912
8 Vodorovné koleno 1300-08 2 1810 3620
9 Dilatace 1300-09 2 146 292
10 Domeérek vodorovny 1300-10 2 752 1504
11 Koleno 1 1300-11 1 1970 1970
12 Koleno 2 1300-12 1 2010 2010
13 Protikus kompenzatoru |1300-13 1 311 311
14 Redukce 1300-14 2 2460 4920
15 Klapka 1300-15 2 260 520
16 Viko 600x400 1300-16 7 26 182
17 Referencni priruba 1300-17 6 3,4 20,4
18 Trny pro izolaci 1300-18 1 42 42
25015,4
Cor Bislo vikresu Kust Nazev Rozméry materialu Material | 199 hcmfgfn‘ Poznamka
&Tslo &Ts.rozmérové normy odp. |1Ks v kg
P.¢. |Cislo vykresu sest]P.2. [CTslo vikresu sest]P.&. [Cislo vykresu sest.|P.2. [CTslo vykresu Sest,gii‘tcvstfg 50
MEFTtko kresli IngKastovskj Mol KopTroval d
150 |Prezkousel “ V§r. a norm. ref. < E = c
Schvalil Datum 02.2015 £ J s b
Typ  DALKIA PREROV KOTEL KI a
i Nazev Stary vykres Novy vikres
. . st
RUBING 7 07ie o o, KOUROVOD
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